
  
    
  
Générer un G-code avec Cura

Pour l’exemple nous allons travailler avec le logiciel libre Cura, proposé par Ultimaker.

Au premier lancement du logiciel vous devez configurer Cura afin de lui indiquer le modèle de votre imprimante. Ensuite pour chaque projet, vous devrez indiquer la taille de la buse de votre imprimante, le matériau. Il existe même une application mobile pour vous aider.

Enfin, vous importez le fichier .STL fourni par Blender [File > Open File] ou via l’icône [image: ] 

Votre objet apparaît au milieu du plateau en tout petit (enfin, selon la taille de votre modèle et des propriétés d'export dans Blender). Sélectionnez-le afin de le déplacer sur le plateau, de lui attribuer une taille (par défaut en mm), de le pivoter, de l’inverser ou de le dupliquer.

Après des ajustements personnels, il est temps de vérifier que l’objet est bien imprimable.
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Pour cela, il est habituel de vérifier que les couches se portent bien, que l’objet est bien fermé et que l’imprimante remplira correctement l’objet. Sur Cura la bascule entre la vue solide, et les vues X-ray ou Layer view s’alternent grâce au menu déroulant situé en haut à droite de l’interface.

Dans notre exemple, il s’agit d’un médaillon de diamètre de 70 mm et haut de 10 mm. Au centre en bas relief un R denté est visible et les lettres «ennes» sont en haut-relief. L’objet doit être remplis d’un «infill» un maillage interne automatiquement généré par l’imprimante de 20% afin d’assurer une solidité suffisante et une impression rapide.

Vérifions que l’infill est bien présent sur le médaillon, descendons à la couche 1 et remontons jusqu’à la dernière couche de notre objet, 102, au moyen de l’ascenseur situé sous le menu déroulant. 
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Remontons pour vérifier le commencement du R. Puis terminons jusqu’à la dernière couche.

Cura calcule le temps approximatif  de l'impression. Cela peut vite prendre plusieurs heures selon les réglages.

Dernier détail important, en bas à droite, il s’agit du temps estimé d’impression de l’imprimante par le logiciel. Ce genre de détail peut modifier la taille de l’objet à imprimer ! Cette information est situé sur Cura en bas à droite.

Une fois tous les paramètres satisfaisant, il faut maintenant générer le fichier gcode en cliquant sur le bouton Save to file. Ce fichier gcode servira à fournir toutes les informations pour l’imprimante 3D. Placez-le sur la carte sd de l’imprimante ou envoyez-le lui via usb ou wi-fi.
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